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1.6 Überblick . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 25

2 Experimentelle Untersuchungen zur Kinetik der Dampfreformierung von
EOH und DME 27
2.1 Versuchsaufbau . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 27
2.2 Katalysatoren . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 33
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